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Dikkat!

Degerli Miisterimiz,
Satin aldiginiz Grlinin bakim-onarim islemleri, baglantilari yetkili kisiler tarafindan yapiimalidir.
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.
e  Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu okuyunuz.
e Makine “Garanti Belgesi”’ ni mutlaka onaylatiniz.
e Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.
e  Servis ihtiyaciniz oldugunda; 6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Sorun Giderme Kilavuzu’ na (Sayfa
10) bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK yetkili

teknik servisine (Sayfa 16) ya da GEDiIK KAYNAK merkez servise (Sayfa 18) basvurunuz.

e Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim, tamir ve bakim-onarim islemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

GeKaMac' Grinleri tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.

Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE
Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)

Fax: +90 216 378 20 44
Web: www.gedikkaynak.com.tr

E-mail: gedik@gedik.com.tr
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2. GiRi$

Oncelikle Griinlerimizden birini aldiginiz icin tesekkiir ederiz. Uriinden ve parcalardan en iyi verimi alabilmek
icin talimatlara uyunuz ve size verilen kitapgiktaki tim talimatlari ve givenlik kurallarini uygulayiniz. Tavsiye
edilen bakim islemlerini yapmaniz énerilir. Tamir gerektiginde sadece yetkili kisi ve ekipmanlara sahip servis
atolyelerimize basvurunuz. Butiin makine ve sistemlerimiz sirekli olarak gelistiriimektedir. Bundan dolayi
Urunlerimizde revizyon hakkini sakli tutmaktayiz.

3. AGIKLAMA

Glgli, kuglik ve hafif PoWer Arc 270 Unitesi elektrod kaynaginda bulabileceginiz en yenilikgi dijital kontrollii en
ileri teknik ve yiksek performansli kaynak makinesidir.

Her turlG elektrod ile yliksek standartta kaynak islemi vaad eden bu DC gig¢ kaynagi, mikemmel ark
karakteristigi elde edebilmek adina, en yeni IGBT temelli teknoloji ile yapiimistir.

PoWer Arc 270 (nitesi mutlak kararliikta ‘ dinamik hiz karakteristigi ile’ kaynak parametrelerini sagladigini
garanti eder. Ozellikle zor islerde kullanilan bazik ve seliilozik elektrotlarla kaynaklarda en ideal makinelerden
biridir. Ayrica PoWer Arc 270 Unitesi TIG kaynaginda ‘Lift-TIG" seklindeki islev kullanilabilir.

4. OZELLIKLER

e  Yenilikgi ve kiiglik tasarim.

o  Hafifletilmis ve kigiltilmis, kolay tasinabilir.

e Metalik ana gévdede darbe dayanikli plastik 6n panel.

e  Kazara olusabilecek yanmalara karsi korumali.

e Degerlerin daha kolay okunmasi ve anlasilmasi i¢in biitin agilardan gozikebilen genis acili yatik panel.

e Standart olarak bulunan dijital ampermetre ve voltmetreler ile kaynak 6ncesi akim ayari ve
sonrasinda en son kaynak akim degerini gosterimi.

e Tim kaynak parametreleri dijital kontrolltdr.

e Kaynak degerlerini saklama imkani ( 99 is kaydi hafizasi )

e Kendi kendine ariza tespit 6zelligi

e Seliilozik elektrotlar dahil her tiirli elektrotta mikkemmel kaynak yapabilme 6zelligi.

e  MMA kaynagi:

1. Kaynak arki icin en iyi dinamik karakteristigi secen ‘Arc Force’
2. Bilhassa yakimi zor elektrotlarda yanmayi kolaylastiran ‘Hot Start’
3. Elektrotun yapismasini engelleyen yapisma engelleyici 'Anti-Stick’ fonksiyon

e TIG kaynagi:

1. Isi kontrolli TIG kaynagi (TCS) tungsten muhteval kaynaklarda darbe etkisini en aza indirger.
2. TIG kaynagini bitirmek i¢in 6zel SWS sistemi ( Smart Welding Stop ). Arki kapatmadan torcu
kaldirdigimizda arkin otomatik olarak kapanmasi.

e Agiri sinmadan karsi termostatik koruma.

e +/- %20 oraninda sebeke dalgalanmalarindan etkilenmeme.

o Sebekeden gelecek asiri voltajlara karsi glivenlik bariyeri.

e 32 °C’'den daha yiiksek hava sicakliginin oldugu dis alanlarda su, nem veya isinin varhgi ark kaynagi
sirasinda elektrik sokunun olusmasini mimkin kilar. Bu durum makinenin sahip oldugu VRD ( Voltaj
Dislirme Fonksiyonu ) ile 6nlenebilir.

e  Fan ve tor¢ sogutma sistemi 1si olusunca galismaya baslar, bu sayede enerji tasarrufu saglanir.

e |P 23 S koruma sinifi, en zor is kosullarinda ¢alisma imkanini yenilik¢i ‘Tunnel’ fan sogutma

e  sistemiile elektronik parcalari tozdan korumasi saglanir.

e Yeterli kapasitede yiiksek bagimlilik saglayan ( 16 kVA ) motorlu jeneratore baglanabilir.

e 100 m’den daha uzun enerji kablosu ile kullanilabilme.

e  Enerji sarfiyati diisiktir.

e Ayrica bu makine Avrupa Birliginde gegerli olan tim standart ve yonergeleri saglar.
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5. TEKNiK VERILER

MODEL BiRiM PoWer ARC 270
Ug Fazh Giris Voltaji (50/60 Hz) \" 400 + 20%
Topraklama Direnci : z,,,, Q 0,077
Giris Giig @ I, Max kVA 10,5
Koruma Sigortasi (I, @ 100%) A 10
Glig Faktérii / Cosg 0,99
Verimlilik n 0,84
Bosta Calisma Gerilimi Vv 100
Akim Araligi A 5-270
Devrede Kalma Orani @ % 100 (40°C) A 180
Devrede Kalma Orani @ % 60 (40°C) A 200
Devrede Kalma Orani @ % X (40°C) A 270
Elektrod Capi mm 1,6-1,6
Standartlar IEC 60974-1 - IEC 60974-10
Koruma Sinifi IP23S
Yalitim Sinifi F
Boyutlar mm 465 -390 - 185
Agirhik kg 16,5

6. KULLANIM SINIRLARI (IEC 60974-1)

Yogun calisma (kaynak yapma) ve bekleme durumunda (parcalarin ayarlanmasi) kaynakginin kaynak isi
sureksizdir. Tel degisimi ve malzeme temizleme gibi. Kaynakgi enerjiyi toplam kaynak siiresinin %30’unda
glvenli is yapabilecek gibi 6l¢tlendirebilir.

Toplam kullanim siresi 10 dakika olarak kurala baglanmistir. Calisma diizeni bu doénemin 30% olarak
disunullr. Eger kabul edilen calisma dizenini asilirsa asiri sicaklikta makinedeki komponentleri korumak igin
sistem korumaya geger.

Kontrol paneli tzerindeki ekranda ‘t’" ‘C’ sinyal vermeye baslar.( daha fazla bilgi igin kitapgiktaki MX kontrol
panel ariza sartlarina bakiniz). Isinma kaynakli durmadan birka¢ dakika sonra soguma gerceklesir otomatik
olarak kaynakgi yeniden ¢alismaya baglayabilir.

7. MAKINENIN TASINMASI

Makine ¢evresine tasima halati baglanir, glivenli sekilde askiya alinarak alttan kaldirilir. Makine cerceve ile
biitlin olan bir tasima koluna sahiptir.

Not: Cihazlarin bu tir tasima ve kaldirma islemi Avrupa standartlarina uygundur. Diger kaldirma ve tasima
islemlerini uygulamayiniz.

8. PAKETIN AGILMASI

Sistemin barindirdiklari:
e Power Arc 270 kaynak Unitesi
e Kaynak kablolari veya RTA TIG torcu ( tercihli )
e CT 10 tasiyici araba ( tercihli)
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8. PAKETIN ACILMASI (Devami)

Sistemi aldiktan sonra:

e  Bitun gerekli pargalari ve kaynak makinesini kutusundan gikarin.

e Makinenin iyi durumda oldugunu kontrol ediniz, eger degil ise acilen satici veya bayi ile iletisime
geginiz.

e Bitun havalandirma izgaralarinin agik oldugundan emin olun ve yabanci cisimlerin hava dolagimini
engellemesine mani olun.

9. KURULUM-MONTAJ

Guvenli kullanimi saglamak igin kurulma islemi dikkatli bir sekilde yapilmalidir. Bu kullanim kilavuzundaki
Ureticinin talimatlarina kullanici kurulum ve kullanim sirasinda uymakla sorumludur. Sistemi kurmadan 6nce
kullanici, calisma sahasindaki muhtemel elektromanyetik problemleri dikkate almalidir.
Ayrica kurulumu asagidakilere yakin yapmaktan kaginmanizi tavsiye ederiz:

e Telefon, sinyal ve kontrol kablolari

e Radyo televizyon verici ve alicilari

e  Bilgisayar ve kontrol dl¢i aletleri

e Guvenlik ve koruma aletleri.
Kalp pili veya isitme cihazi kullanan kisiler makineyle ¢alismadan 6nce doktora danismalari gerekmektedir.
Cevre sartlari IP 23 S standartlarinin ( IEC 60529 baskisi ) koruma seviyesine uyumlu olmalidir. Bu sistem
giclendirilmis hava akimi ile sogutulmaktadir, bdylece bu yéntem ile hava kolayca emilerek gévdenin disina
atilabilir.
Bu makine IP 23S koruma diizeyine uyumlu olarak insa edilmistir.

10. ELEKTRiK SEBEKESINE BAGLANTI

Kaynak makinesini glic kaynagina baglamadan 6nce, sebeke degerlerinin makine etiketine uygun olup
olmadigini kontrol ediniz, kaynak makinesinin kapali ‘O’ pozisyonunda olmasina dikkat ediniz.
Makinenin kendi fisini glic kaynagina baglamak icin kullaniniz. Eger fisi degistirecekseniz asagidaki yontemi
uygulayiniz:

e  Makineyi giic kaynagina baglamak igin 3 adet iletken faz kablosuna ihtiyag vardir.

e Dérdinciisii ise SARI YESIL renkte olup, topraklama baglantisi icin kullanilir.
Topraklama terminali mutlaka topraklama kablosu SARI YESiL ile gii¢ kaynagina baglanmalidir.
Makinenin nominal gii¢ voltaji ve azami nominal akim voltajina gore tablo 2’de gli¢c kaynagi gecikmeli sigortasi
icin tavsiye edilen degerler belirtilmistir.

Not: Kullanilan uzatma kablolarin c¢aplari makine ile birlikte gelen glc¢ kaynagi kablosunun caplarindan
kesinlikle daha kuglik olmamalidir.

S sinifini kullanmak demek, makine artan elektrosok sartlarinda kullanilabilir anlamina gelir.

Girig Glicli @ I, Max '} 10,5
Koruma Sigortasi (I, @ 100%) Q 10
Devrede Kalma Orani @ % 30 (40°C) kVA 270
Ana Kablo
Uzunluk mm 3,5
Kesit mm? 2,5
Topraklama Kablosu mm? 35
Tablo 2
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11. KULLANIM TALIMATI

KONTROL VE YONLENDIRME PANELI ( Sekil A )

1. MX kontrol ve yonlendirme panelidir. Kontrol paneli hakkinda detayh bilgi icin kullanma kilavuzundaki
talimatlara yakindan bakiniz.

2. 6 kutuplu uzaktan kumanda baglantisi.

3. Pozitif (+) kutup.

4. Negatif (-) kutup.

5. Agma kapama anahtari, “O” konumunda makine kapal.

6. Kaynak makinesinin gii¢ kablo girisi.

F

SEKIL A

12. MMA ELEKTROD KAYNAGI

Elektrod kaynagi, caplari 1,6 mm ile 5,0 mm arasindaki rutil bazik ve sellilozik elektrodlar kullanarak,
cogunlukla metalleri kaynatmak icin kullanilir.(Cesitli celikler vs.)

1. Kaynak kablolarinin baglantisi ( Figiir B, sayfa 9) :

Ana glic kaynagindan makinenin baglantisini kesiniz ve kaynak makinesinin kaynak kablolarini gikis

terminaline baglayiniz ( arti ve eksi uglari ), kaynak pensesi ile topraklamasini yaparak kullanilacak elektrod

cinsine gore kutuplar belirleyiniz. (Figiir B) Elektrod dreticisinin talimatlarina her zaman uyunuz. Kaynak

kablolari miimkin oldugunca kisa olmalidir, birbirlerine yakin olmaldirlar veya konumlari yere yakin

olmalidir. Ayni anda elektrod ve topraklama pensesine asla dokunmayiniz.

2. Anahtardan “1” konumu segerek kaynak makinesini ¢alistiriniz. (Gosterim 5, Sekil A, sayfa 7)

3. MX kontrol panelinden parametreleri secerek ayarlamalari yapiniz. ( Kullanim kilavuzunu dikkatlice
okuyunuz)

4. Kaynak islemine torcu is pargasina degdirerek baslatiniz. Elektrodu eritmek icin arki diizenli tutmaya
calisiniz. Ust kaplama bir gesit koruyucu kalintidir. Sonra, elektrodu soldan saga dogru hareket
ettirerek kaynak islemine devam ediniz, genelde metal ylizeye 60 derecelik bir aciyla kaynagi yapiniz.
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12.1. KAYNAK YAPILACAK PARCA

Elektromanyetik emisyonu dislirmek igin mutlaka kaynak yapilacak parganin topraklama baglantisi
yapilmalidir. Kaynak yapilacak parganin topraklama baglantisinin kullanici icin kaza riskinin artmamasina veya
diger elektrikli cihazlarin zarar gérmemesi icin dikkat gosteriniz. Kaynak yapilacak parganin topraklama
baglantisi gerektigi zaman, kaynak yapilacak parca ile toprak safti arasinda dogrudan baglanti yapmalisiniz. Bu
cesit baglantilara bazi llkelerde izin verilmemektedir, kaynak yapilacak parcanin baglantisini yapabilmek igin
tlkenizin yasal diizenlemelerine uyumlu olan kapasitif diizenleyiciler kullaniniz.

12.2. KAYNAK PARAMETRELERI

Tablo 3 kaynak yapilacak parganin kalinligina gore, kullanilacak elektrodu segerken bazi genel belirleyici
gostergeleri gostermektedir. ilgili elektrotlar ile basit celikler ve diisiik ayarli alasgimlarin kaynaginda
kullanilacak akim degerleri tabloda gosterilmistir. Bu veriler gosterge degerleridir, kesin degerler degildir. Kesin
degerler igin elektrot lreticisinin talimatnamesini takip ediniz.

TABLO 3
Malzeme Kalinhigi (mm) @ Elektrod (mm)
1,53 2
3~5 2,5
5~12 3,2
212 4
TABLO 4
@ Elektrod mm AKIM (A)
1,6 30~ 60
2 40~75
2,5 60~ 110
3,2 95~ 140
4 140~ 190
5 190~ 240

Kullanilan akim kaynak pozisyonuna ve birlestirme sekline baglidir ve kalinliga ve parganin boyutuna gore
artar.

Kullanilan akimin yogunlugu farkl kaynak sekilleri igin tablo 4’asagidaki kriterler ile gosterilmistir:
e Diizlemigin yukseklik, 6n dizlem ve dikey ylikselen kaynak
e Tavan kaynagi i¢in ortalama
e Isinmis kiglk parcalar icin asagi yonlu dusiik dikey kaynak

Standart celikler icin asagidaki formiil, elektrod kaynaginda kullanilan ortalama akimin yaklasik gosterge
degerini verir.

I= 50x(@e-1) I= Kaynak akim yogunlugu Ornegin;
@e= Elektrod capi I= 50x(4-1)= 50X3= 150 A
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13. TIG KAYNAGI

Tungsten elektrod ile arc olusturularak, TIG kaynaginda is pargasi lzerine metal eritilir. Flzyon banyosu ve
elektrod, argon gazi ile korunur. Bu ¢esit kaynak ¢ok ince metalleri kaynatmak icin veya yliksek kalite
istendiginde kullanilir.
1. Kaynak kablolarinin baglanmasi: Figiir C (sayfa 9)
e TIG torcundaki gaz baglanti noktasina gaz hortumunu, 6teki noktasina argon tlipini baglayin ve
agin.
e Makine kapalyken:
1. Topraklama kablosunu (+) kutuplu baglanti prizine baglayiniz
2. Topraklama pensesini is pargasi ile birlestiriniz veya is pargasinin destekledigi pas
tutmamis, boyasiz, yagsiz ylzeylere vs.
3. TIG torcunun kablosunu (-) kutuplu baglanti prizine baglayiniz.

2. Kademeli anahtar ile Konum 1 secgerek kaynak makinesini ¢alistiriniz.(Poz.5, Sek. A, sayfa 7)
3. MX kontrol panelindeki ayarlamalari yapiniz ve kaynak degerlerini seciniz. (Kullanma kilavuzunu
dikkatlice okuyunuz)
4. Gaz tliplnu aginiz ve gaz akisini TIG torcundaki vana ile ayarlayiniz.
5. Kontak yaparak elektrik arkini atesleyiniz, kaynak akimini ayarlarken gabuk ve kararli hareket ediniz. (
lift tig atesleme ile Sekil D, sayfa 9)
Kaynagi bitirmek icin:
e  Belirli bir noktaya kadar torcu yavasca kaldiriniz, kaynak akimi yavasga azalip sonlanacaktir.
e Kaynak makinesi otomatik sekilde enerjisini asagiya ¢ekip arc’i sondiirecektir.
e Kaynak isini bitirdiginizde torgtaki vanayi ve gaz silindirini kapatmayi unutmayiniz.

2000HAB0

2000HAB1
2000HABS

FIG.C FIG.D
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14. BAKIM ONARIM

Dikkat: Makine icinde herhangi bir bakim yapmadan 6nce sistemin enerji baglantisini kesiniz.

Orijinal yedek pargalar 6zellikle bu cihaz igin tasarlanmistir. Orijinal olmayan yedek parcalar da makinenin
veriminde dalgalanma veya givenlik seviyesinde diisme o6ngorilir. Orijinal olmayan yedek pargalarin
kullanimindan dolayi sorumluluk kabul etmemekteyiz.

Bu sistemler tamamen sabittir ve su sekilde ilerler:

o Basingli hava kullanarak periyodik olarak biriken toz ve pisligin temizlenmesi, elektrikli pargalarin
bozulmasindan kaginmak icin tavsiye edilir. Dogrudan dogruya hava tabancasini elektrikli pargalarin lizerine
tutmayiniz

o Asiri 1sinmaya sebep olabilecek, yipranan kablolar veya gevseyen baglantilari ayirt etmek igin
doénemsel bakimlari yapiniz.

15. UZAKTAN KUMANDALAR VE PARCALAR

Power Arc 270 kaynak makinesi ¢ok cesitli uzaktan kumanda aletleri ve aksesuarlari ile kumanda edilebilir :

¢ 6 kademeli uzaktan kumanda

Bu cihaz calisir hale getirildiginde sadece kaynak akimi uzaktan kontrol edilebilir ( degerler 5 A’dan 270 A’ya
ayarlanabilir) ve bu deger makinenin gostergesinde goriinlr. Makine dijital kontrol Unitesi, kontrol tanima
Unitesine sahiptir, boylece sirasiyla hangi linitenin baglandigini tanir ve islemin yapilmasina izin verir. Uzaktan
kumanda makine agikken veya kapaliyken de baglanabilir.

NOT: En disiik kaynak akimina ulasinca uzaktan kumanda agikken inverteri kapatir, MX kontrol panelinin
bekleme fonksiyonu vardir. ( makinenin normal akim fonksiyonunu geri donmek icin uzaktan kumandanin
diigmesini cevirmeniz yeterli olacaktir.)

16. SORUN GIDERME KILAVUZU

Sebeke hatlarina atfedilen birgok gigliikler vardir. Bozulma s6z konusu oldugunda islem soyle ifade edilir:
1. Sebeke voltajinin degerini kontrol ediniz
2. Guig kablosunun en iyi sekilde fise ve eneriji prizine baglandigini kontrol ediniz.
3. Gug sigortasinin atmamis oldugunu ve gevsemis olmadigini kontrol ediniz.
4. Asagidakilerin de bozuk olup olmadigini da kontrol ediniz:
e Makineyi besleyen anahtar
e Duvardaki priz
e  Makine On/Off anahtari

NOT: Makinenin tamiri icin teknik yeterlilikler gereklidir, makinenin bozulmasi s6z konusu oldugunda teknik
servisimizle baglantiya gegmeniz tavsiye edilir.
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17. DIJiTAL (ARAYUZ) KARTIN DEGiSiMi

e On panelini baglayan 4 vidayi sékiiniiz

e Kontrol kadranini gikariniz

e Elektronik kontrol kartindaki kablolari sokiintiz

e Kuglk destek kolonlarinin vidalarini gikartiniz

e  Elektronik kontrol kartini destek noktalarindan kaldirarak gikartiniz

e  Yeni elektronik kontrol kartini takarken tam tersini yapiniz

18. ELEKTRIK DEVRE SEMASI
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19. KISAYOLLAR ANAHTARI

19.1. ELEKTRiK GOSTERGE KISAYOLU

.1CCD .2CD .3CML .4CP .5D .6 DB .7EMC 8L 9L1-12 | .10MI 11 MV

12Q JA3RP | .14S-AL |.15S-INTDIG|.16S-INV| .17SS .18 TC A9TF .20TH .21 7P
1. Uzaktan kumanda baglantisi 11. Farn rT10t0r L
2. Uzaktan kontrol 12. Ikincil IGBT moduli
3. Gii¢ anahtari 13. Primer redresor
4. +, - kapasitorler 14. Birincil elektronik devre karti
5. Sekonder diyodu 15. Dijital arayiz karti
6. Iki yonlu yukseltici kart 16. INVERTER kontrol karti
;' EMC FIIFrZ?'Ikt" . 17. ikincil elektronik devre kart

. Primer induktora . -
9. Sekonder indiiktéri 18. Akim diizenleyici
10. Primer IGBT modiili 19. Torodial ferrit
20. Sogutucu termostati
21. Ana trafo
19.2. RENK ANAHTARI
Nr: Siyah
Ar: Turuncu . Ro: Pembe
Az: Acik mavi
Bc: Beyaz Rs: Kirmizi
Bl: Mavi Vvd: YE§I|
GV: Sari Yesil VI: Mor
Mr: Kahverengi Gl: Sari
Gg: Gri RN: Kirmizi-Siyah
19.3. MAKINEDEKI GRAFiK SEMBOLLERININ ANLAMI
1. Agma /kapama anahtari
2. Artan elektrogsok riskli gevrede kullanilabilen sistem
3. Avrupa Birligi icin serbest dolagim Griin(
4. Tehlike! Yiiksek voltaj
5. Topraklama
6. Arti ug baglanti jaki
7. Eksi ug baglanti jaki
8. Uzaktan kumanda baglantisi
9. Uyari isareti
10. Bu cihazi kullanmadan 6nce kullanim kavuzundaki talimatlari dikkatlice okuyunuz.
11. Elektrod kaynagi
12. TIG kaynagi
13. Ozel atik
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13
w03
OB EAL+=IAMNLEE
- —— -
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20. GEKAMAC™ PoWer ARC 270 YEDEK PARCALARI

—

Sira Numarasi Tanim
1 Vizor
2 Etiketli ekranl panel
3 Akim ayar digmesi
4 GeKaMac logo etiketi
5 On panel (logo etiketsiz)
6 Sase baglantisi
7 On etiket
8 Uzaktan kumanda soketi
9 Tasima kemeri halkasi
10 Tutamak
11 Acgcma kapama diigmesi etiketi
12 Agcma kapama anahtar digmesi kapagi
13 Acma kapama anahtari
15 Plastik rekor
16 Ana giris kablosu
17 Arka kapak
18 Yan kapak etiketi
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20. GEKAMAC  PoWer ARC 270 YEDEK PARCALARI (Devami)

PRI R
MTTRIRLLRL

h mn "
e

Sira Numarasi Tanim
19 Yardimci kablaj grubu
20 Inverter devresi
21 IGBT modiili
22 Birincil bobin
23 Ana trafo
24 Taban kapak
25 Ayaklik
26 PCB elektronik karti
27 Primer PCB devresi
28 Dual boost IGBT modiilu
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20. GEKAMAC  PoWer ARC 270 YEDEK PARCALARI (Devami)

-

. s
m;‘

DISPLAY

ENCGDER

Sira Numarasi Tanim
29 Sekonder PCB devresi
30 Sekonder devresi diyot modiilii
31 i¢ metal cerceve
32 Sekonder devre bobini
33 Pozitif negatif kutup kapasitorleri
34 Akim olger
35 Sekonder devre termostati
36 Sekonder devresi IGBT modiili
37 Fan motor
38 Dijital araytiz PCB
39 Enkoder

21. YEDEK PARGA SiPARIiSi

Yedek parca sorusturulmasi icin asagidakilerin ifade edilmesi gerekir:
1. Parganin kod numarasi
2. Cihazin tird
3. Makine etiket bilgileri
4. Cihazin seri numarasi
ORNEGIN :

N.2 PARCANIN KODU NUMARASI n.435760- POWERARC 270 400V 50/60 icin
Hz- SERi NUMARASI
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22. YETKiLi TEKNiK SERViSLER

ADANA:

OZTEKNIK KAYNAK MAKINELERi SAN. TiC. LTD. STi. (SERVIS + YETKILi BAYi) YESILOBA
TEL: (0322) 429 47 85—-05323319016 FAX: (0322) 42929 47
E-POSTA: servis@06zteknikkaynak.com.tr

ADRES: YESILOBA MAH. METAL SAN. SITESi 19 SOKAK 6 NO'LU GARSI NO:35-37 SEYHAN/ADANA
OZKA; (SERVIS + YETKILi BAYi)-YESILOBA

TEL: (0322) 429 29 86 - 0532 960 36 44 FAX: 03224293177

E-POSTA: 6zkakaynak@hotmail.com

ADRES: YESILOBA MAH. ARSLANDAMI i$ MERKEZi ( METRO GROSS MARKET BITiSiGi ) G BLOK NO:123-133 SEYHAN
GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S. (Sn. SERCAN KOG)

TEL: (0322) 458 51 54 — 0 535 896 06 44

AKSARAY:

KAYNAR HIRDAVAT TiC. SAN. LTD. STi. (SERVIS + YETKILi BAYi)

TEL: (0382) 215 52 48 FAX: 0382 21500 43

E-POSTA: kaynarservis@hotmail.com

ADRES: SANAYi MAH. 2013 SOK. NO:1 AKSARAY

ANKARA:

KEYVAN KAYNAK URUNLERi SANAYi TiC. LTD. $Ti. (SERVIS + YETKILI BAYi)
TEL: (0312) 395 65 17 FAX: (0312) 395 44 66

E-POSTA: keyvanteknik@hotmail.com

ADRES: ORGANIZE SANAYi BOLGESi 56. SOKAK NO:76 OSTiM/ANKARA
BiLiM ELEKTRIK; ( SERVIS )

TEL: (0312) 385 30 41 FAX: 0312 385 35 45

E-POSTA: bilim-elektrik@hotmail.com

ADRES: 1. SOKAK (ARMAGAN PASAJI) NO:1023/18 OSTiM ANKARA
ANTALYA:

TEKNOPAN ELEKTRONIK; ( SERVIS )

TEL: (0242) 221 07 84 — 0532 343 49 58

E-POSTA: info@teknopankaynak.com;ender@212teknik.com

ADRES: AKDENIZ SAN. SiT. 5010 SOK. NO:23 ANTALYA

BURSA:

KAYNAK MERKEZi ( NiLUFER ); (SERVIS + YETKILi BAYi)

TEL: (0224) 443 23 70 - 0532 352 90 73 FAKS: 0224 443 23 74

E-POSTA: satis@kaynakmerkezi.com;info@kaynakmerkezi.com

ADRES: NiLUFER TICARET MERKEZi 64. SOK. NO:2 NiLUFER

ELKAYSAN ( NiLUFER );(SERVIS + YETKILi BAYi)

TEL: (0224) 251 18 11 - 2564 FAX: 0224 2511489

E-POSTA: info@elkaysan.com  ADRES: ALAADDINBEY MAH. GIFTLIK CAD. MESE-6 ISMERKEZi NO:5/K NILUFER/BURSA
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BURSA: (Devam)

DOGA KAYNAK ; (SERVIS)

TEL: (0224) 443 66 03 -05336319746  E-POSTA: cetinigrek@windowslive.com
ADRES: UGEVLER MAH. SANAYi CAD. AKARSU iS MERKEZi 3D NiLUFER/BURSA
CORUM:

KILIGLAR BOBINAJ

TEL: (0364) 23492 73 - 0507 918 61 35 FAX: (0364) 23492 73
E-POSTA:kiliclar-bobinaj@hotmail.com

ADRES: K. SANAYI SITESI SANAYi CAD. NO:19/B CORUM

DENiZLi:

ENGIN ENDUSTRIYEL; ( SERVIS )

TEL: 0541 553 0595 - 0258 261 20 07 FAX: 0258 261 20 07

E-POSTA: engin_elektronik@windowslive.com

ADRES: 1. SANAYI SITESI 163 SOK. NO:29 MERKEZEFENDI/DENIZLi
DiYARBAKIR:

MAKSAN BOBINAJ; (SERVIS)

TEL: (0412) 237 68 47 — 0533 77757 04 FAX:0412 238 3169

E-POSTA: maksanbobinaj@hotmail.com

ADRES: ATATURK SANAYI SITESI 11. BLOK NO:6 DiYARBAKIR

DUZCE:

DOGAN GUC TEKNIK; (SERVIS)

TEL: (0380) 524 94 92 - 0 507 303 95 21 - 0 554 614 66 02 FAX: 0 380 524 94 92
E-POSTA: ondertek@hotmail.com

ADRES: KULTUR MAH. ESKi SANAYi CARSISI 2. CAD. NO:17 DUZCE

ELAZIG:

MERT ELEKTRIK BOBINAJ

TEL: 0424 224 24 37 -0 532 684 04 23

E-POSTA: cahit.cakir23@gmail.com

ADRES: SANAYI SITESi 11. SOK. NO:38 ELAZIG

ESKIiSEHIR:

YETiISKUL MAKINA; ( SERVIS)

TEL: (0222) 228 03 43 FAX: 0222 228 03 43

E-POSTA: yetiskulmakina@hotmail.com

ADRES: TEKSAN SANAYI SITESI E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR

ER KAYNAK( AFYON ); ( SERVIS )

TEL: (0272) 223 4272

E-POSTA: isaerkek@gmail.com

ADRES: 2. KUGUK SAN. SITESI 15. ADA 5. BLOK NO:4 MERKEZ/AFYONKARAHISAR

OZTURK KAYNAK ( USAK ); ( SERVIS )

TEL: (0276) 2040020  E-POSTA: yusufozturk094 @gmail.com ADRES: DURAK MAH. KUNT SOK. NO:2/A
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GAZIANTEP:

CALIKOGLU BOBINAJ URUNLERI SAN. TiC. LTD. STi. (SERVIS)

TEL: (0342) 235 63 09 / 0342 235 03 07 / 0543 399 94 04 / 0532 654 22 64 FAX: 0342 235 03 07
E-POSTA: hakan.serkan27 @hotmail.com

ADRES: CALIKOGLU BOBINAJ HAKAN KUGUK SANAYi SiT. ANAFARTALAR BUL. B BLOK 2 NO 1
GEDIK KAYNAK SANAYi VE TiCARET A.S ( MERKEZ TEKNIK SERVIS )

TEL: (0216) 378 50 00 -DH-294-295 FAX: (0216) 378 23 54

E-POSTA: servis@gedik.com.tr

ADRES: ANKARA CAD. NO: 306 SEYHLI/PENDIK/ISTANBUL

GORSEL KAYNAK TEKNIGi ( KARTAL);(SERVIS + YETKILI BAYi)

TEL: (0216) 488 56 30 FAX: 0216 488 56 31

E-POSTA: info@gorselkaynak.net

ADRES: ESKi YAKACIK CAD. NO:37/A KARTAL

KAMEL TEKNIK SERVIS ( GEBZE );(SERVIS)

TEL: (0216) 493 77 83 - 0 532 322 63 57 FAX: 0 216 593 41 50

E-POSTA: info@kamelteknik.com.tr

ADRES: AYDINTEPE MAH. TEM YANYOL MELODI SOK. BILMO MOBILYACILAR SAN. SIT. N:2/44 TUZLA/iISTANBUL
AKM KAYNAK ( DUDULLU );(SERVIS + YETKILI BAYi)

TEL: (0216) 365 85 56 — 0532 296 48 46 — 0544 436 36 94 FAX: 0216 365 85 56

E-POSTA: akm_kaynak@hotmail.com

ADRES: iMES SAN. SITESi 2. SOSYAL TESISLER NO:49 Y.DUDULLU-UMRANIYE/iSTANBUL
ISPARTA:

ZARIF KAYNAK;(SERVIS + YETKILi BAYi)

TEL: (0246) 218 91 96

E-POSTA: zarif_kaynak@hotmail.com

ADRES: YENi SAN. SIT. 2. BLOK NO:49

iSTANBUL AVRUPA:

GELISIM KAYNAK TEKNiGi ( OKMEYDANI ); (SERVIS)

TEL: (0212) 320 18 94 - 0542 232 33 FAX: 0212 221 29 34

E-POSTA: info@gelisimkaynak.com.tr

ADRES: PERPA TICARET MERKEZI B BLOK MAVi AVLU KAT:4 NO:339

OKMEYDANI/ SiSLi

KAAN TEKNiIK MAKINE MALZEME TiCARET (IKIiTELLI ); (SERVIS)

TEL: (0212) 671 48 53 - 0532 417 55 32 FAX: 0212 549 70 68

E-POSTA: mustafa_corut@hotmail.com

ADRES: iKITELLi ORGANIZE SANAYi BOLGESi SEFAKOY SANAYi SITESi 3 BLOK NO: 8 iKiTELLi/ iISTANBUL
CINAR TEKNIK ( LEVENT ); (SERVIS)

TEL: (0212) 268 55 70 — 0532 451 65 10

E-POSTA: hasan@cinartorc.com

ADRES: SEYRANTEPE MAH. CAZiP SOK. NO:14/04 4. LEVENT/ KAGITHA
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iSTANBUL AVRUPA: (Devam)

FROSER KAYNA

K (IKITELLI ); (SERVIS)

TEL: (0212) 549 50 70 FAX: 0212 549 70 60

E-POSTA: info@froser.com.tr

ADRES: iKITELLi ORG. SAN. BOLGE DEMIRCILER SiT. C1-BLOK NO:198 iKiTELLi / iSTANBUL
TEKBEN KAYNAK ( iKITELLI ); (SERVIS + YETKILI BAYi)

TEL: (0212) 549 57 91 FAX: 0212 549 07 68

E-POSTA: tekbenkaynak@hotmail.com

ADRES: iKITELLi ORGANIZE SANAYi BOLGESI DOLAPDERE SANAYi SITESi 2. ADA NO:20 iKiTELLi / iISTANBUL
iSTANBUL/ANADOLU:

HILAL MAKINE TORG GIDA ( KARTAL);(SERVIS)

TEL: (0216) 377 85 61-0532 77772 71

E-POSTA: info@hilaltorc.com

ADRES: CARSI MAHALLESI KARTAL CADDESI KASTELLi SAN. SIT A BLOK NO: 44 YAKACIK/KARTAL
iZMiR:

MTS KAYNAK MAKINA TEGHIZATLARI SAN. TiC. LTD. STi. (SERVIS + YETKILi BAYi)

TEL: (0232) 459 44 32- 0532 421 46 90 (YENISEHIR) FAX: 0232459 44 34 E-POSTA: info@mtskaynak.com
ADRES: EMIN i$ HANI1 203 SOK. NO:8/C YENISEHIR

CEREN MAKINE ELEKTROD LTD. $Ti; (SERVIS + YETKiLi BAYi)

TEL: (0232) 436 36 78 / 0532 200 79 00 / 0532 241 95 66 / 0530 404 49 24 FAX: 0232 436 14 94
E-POSTA: engin@cerenmakine.com

ADRES: KEMALPASA CAD. 153. SOK. NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT

DEGEMAK (SERVIS + YETKILi BAYi)

TEL: (0232) 472 26 86 FAX:(0232) 472 26 16

E-POSTA: mehmetalaca@degemak.com www.degemak.com

ADRES: 6169 SOK. NO: 6/13 ISIKKENT/iZMiR BORNOVA V.D: 2720425628

KAYSERI:

GOKTUG KAYNAK (MELIKGAZ)

TEL: (0352) 311 47 44 FAX: 03523114745 E-POSTA: goktugkaynak@hotmail.com

ADRES: AGAC ISLERI 25 CAD. CIKMAZI NO:11 MELIKGAZ/KAYSERI

KOCAELI:

ERTUNGC MAKINE KAYNAK TEKNiK HIRDAVAT (SERVIS + YETKILi BAYi)

TEL: (0262) 527 44 04- 0 532 567 06 49 - 0 262 335 35 93 FAX: 0262 335 14 53

E-POSTA: ertuncmakina@hotmail.com

ADRES: SANAYi MAH. FIRAT SOK. N:14/3KORFEZ SAN. SIT. KUZEY KAPI KARSISI

KONYA:

YILDIZ ELEKTRIK; (SERVIS)

TEL: (0332) 233 37 52 — 0533 355 22 11 FAX: 0533 233 37 52 E-POSTA: kaynakci omer@hotmail.com

ADRES: F. CAKMAK MAH. HUDAI CAD. NO:46 KARATAY/KONYA

GeKaMac’ PoWer ARC 270 Kullanim Kilavuzu, 2015


mailto:info@froser.com.tr
mailto:kaynakci_omer@hotmail.com

KONYA: (Devam)

OZTEKNIK iS

TEL: (0332) 345 27 04 FAX: 0332 34527 05

E-POSTA: ozteknikisltdsti@hotmail.com

ADRES: BUSAN SAN. SIT. GOSGEB CAD. 2. NO:39

NiGDE;

TURKYAP OTOMASYON;

TEL: 0388 212 06 62 — 0 507 989 85 20
E-POSTA:turkogluelektronik_51@hotmail.com

ADRES: CAYIR MAH. CUMHURIYET BULVARI iLTEKINLER SiT.6 NO:5/E NiGDE
SAKARYA:

AKTIF ELEKTRO MEKANIK (SERVIS)

TEL: (0264) 282 18 34 - 0 535 858 88 32 FAX: 0264 278 25 57
E-POSTA: aktif_elektro@hotmail.com

ADRES: MALTEPE MAHALLESI ORHAN GAZi CAD. NO:34 B
SAMSUN:

AKIS BOBINAJ

TEL: (0362) 238 07 23 0 505 658 78 24

E-POSTA: akisbobinaj@hotmail.com

ADRES: SANAYI SITESI ULU CAD. NO:40 SAMSUN

AKIN KAYNAK

TEL: 0 507 638 55 75

E-POSTA: akinkaynak55@gmail.com

ADRES: 19 MAYIS SAN. SiT. SABANOGLU MAH. YESILIRMAK CAD. NO:27
KUTLUKENT/TEKKEKOY/SAMSUN

SANLIURFA:

LALE KAYNAK; (SERVIS + YETKILi BAYi)

TEL: (0414) 313 42 60 — 0532 643 4171 FAX: (0414) 31521 64

E-POSTA: ibrahim.lale@hotmail.com

ADRES: EVREN SAN. SITESI 1. CADDE 11. SOK. NO:2 $.URFA
TRABZON:
ARMAK ENDRUSTi URUNLERi PAZARLAMA LTD. STi. (SERVIS + YETKILi BAYi)

TEL: (0462) 325 35 62- 0532 406 94 08 FAX: ( 0264) 278 25 57

E-POSTA: mawi6l@mynet.com

ADRES: RIZE CAD. BELEDIYE i$ HANI NO:8 DEGIRMENDERE
ZONGULDAK:

US HIRDAVAT

TEL: 03723160095 FAX: 03723220097

E-POSTA: rasim@ushirdavat.com

ADRES: KISLA MAH. SANAYi SITESi K BLK. NO:3 EREGLI / ZONGULDAK

GeKaMac’ PoWer ARC 270 Kullanim Kilavuzu, 2015

20


mailto:akinkaynak55@gmail.com
http://mah.ye/
mailto:ibrahim.lale@hotmail.com
mailto:mawi61@mynet.com

23. GARANTI SARTLARI

i. Garanti suresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gecen siire garanti siiresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir sliresi en fazla 20 is giinidir. Bu siire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

Kaynak makinesinin garanti siresi igerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir lcret
talep edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

i. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siiresi iginde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayni
arizayl Ucten fazla tekrarlamasi veya farkh arizalarin besten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin siireklilik kazanmasi, tamir icin gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatcisi veya imalatgisindan birinin
diizenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin mimkiin bulunmadigi belirlenmesi durumlarinda, Ucretsiz olarak
degistirme islemi yapilacaktir.

. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami disindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar icin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Tuketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Midirliigi'ne bagvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.nin verdigi garanti,
minhasiran Urettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarin malzeme ve iscilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TIiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetge tespit edilmesi halinde s6z konusudur. S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel sirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

v. Garanti kapsamindaki tiriinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde musteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi icin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin at6lyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri géstermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir siireyi garanti kapsaminda sayar.

vi.GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.” nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki triinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar ylziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda ¢alistiriimasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasl, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullaniimasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye calisiimasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S.”nin garantisi gegersiz olacaktir.
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GeKaMac

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BiLGILERi

Makinenin Markasi : GeKaMac ........................................
Makine Modeli ettt et b b et b e s et
Makine Bandrol ve SEri NO .
TUKETICIi BiLGILERI

Firma Bilgileri L et et ete st st e e bt a et e s eanens
Yetkili Adi-Soyadi L e et e e te st e e e ae bt aere et eneens
Telefon ettt et s ettt be b s et
Makinenin BuluNdUguU AdIres : .......cccoeeiieiece ettt
Makinenin Bulundugu il et nees 1=
Mail Adresi ettt e e ees @
imza /Kase

SERVIS BiLGILERI

Yetkili Servis Adi et e et e s e n e e e e e
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl e s e
Kurulum Tarihi Do YA ST
Garanti Baslangig Tarihi ettt ete st ste st e e teraeraerens
Garanti Bitis Tarihi ettt ete st stenee e e teraeraetens

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki niishanin da
tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce,
her iki kopya lizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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s GeKaMac

Gedik Welding Ankara Caddesi
No : 306 Seyhli 34906 Pendik, Istanbul / Turkey
T+90 216 378 50 00 F +90 216 378 20 44
gedik@gedik.com.ir
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